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Техническое задание

На выполнение работ по ремонту кранового пути
по ряду Си D отм 36,000 ось 1/3^20 

расположенного в здании листопрокатного цеха «СП ООО Ташкентский 
металлургический завод»

№п/п Тип и грузоподъемность крана 
установленного на пути

Пролет
Длина(м) Ширина (м) Тип рельса

1.
Мостовой кран КМ1844 Q-16.0

258,921 27,500 А55

Выполнение ремонта верхнего строения кранового пути:
/

1. Произвести нивелировку, выставку и устранить разность отметок кранового пути по 
ряду Си D согласно схеме раскладки кранового рельса МП -17-204-006-ЗД-01-01.0- 
00-ТХ.

2. Произвести замену рельсов А55 и установить зазоры в стыках согласно схеме 
раскладки кранового рельса МП -17-204-006-ЗД-01-01.0-00-ТХ.

3. Произвести обтяжку прижимных пластин (Gantrex) на участке кранового пути по 
ряду Си D согласно схеме раскладки кранового рельса МП -17-204-006-ЗД-01- 
01.0-00-ТХ.

4. Произвести ремонт трещин сварочных швов в стыках рельс на участке кранового 
пути:

5. Произвести очистку балок рельсового пути от пыли и мусора (не допускается 
падение мусора и посторонних предметов на проходы и оборудование.

6. Работы производить из материалов, инструмента и техникой подрядной 
организации.

Общие требования к выполнению работ:
1. Перед началом работ Подрядчик обязан разработать и согласовать с Заказчиком 

поэтапный график производства работ (работа в выходные/праздничные дни и 
ночное время, при обязательном условии работоспособности участка на 
следующий день).

2. Перед началом производства работ Подрядчик обязан разработать проект 
производства сварочных работ и согласовать с представителями Заказчика.

3. Перед началом производства работ Подрядчик обязан произвести очистку балок и 
проходных галерей от строительного мусора и мусора (не допускается падение 
мусора и посторонних предметов на проходы и оборудование).

4. Проектная документация должна содержать:
а. пояснительную записку (описательная часть);
Ь. чертежи ремонтных и сварочных работ по выставке кранового пути.

5. При проведении сварочных работ Подрядчик подтверждает качество сварочных 
работ проведением за свой счет визуально-измерительного контроля сварочных 
швов, выполненного сторонними аккредитованными сварочными лабораториями 
(наличие действующего аттестата аккредитации и соответствующей 
области аттестации обязательно) с оформлением «Акта визуально­
измерительного контроля» «ВИК».



6. При проведении сварочных работ Подрядчик обязан предусмотреть защиту 
оборудования от попадания искр, пыли, оплавленного металла. Допускается 
применение противопожарных полотен (материал Подрядчика).

7. Подрядчик обязан выполнять работы обученными и аттестованными специалистами.
8. Производство работ не должно влиять на технологический процесс работы цеха 

и движению персонала.

Требования к подрядной организации, выполняющей ремонт.
1. Наличие разрешительных документов «Разрешение для осуществления 

ремонтных работ». При проведении работ строго соблюдать обязательные 
требования нормативно-правовых актов и нормативных документов в области 
технического регулирования в сфере промышленной безопасности.

2. Наличие опытных специалистов по ремонту кранового пути
3. Требования к подрядной организации должны соответствовать правилам 

безопасности, согласно закону республики Узбекистан
«О ПРОМЫШЛЕННОЙ БЕЗОПАСНОСТИ ОПАСНЫХ ПРОИЗВОДСТВЕННЫХ 
ОБЪЕКТОВ»

Требования к документации.

Производитель работ обязан предоставить техническую документацию (чертежи) на 
выполненный ремонт, разработанный ППР или ТК, ТУ на сварочные работы на 
бумажном носителе в 2-х экземплярах, сертификаты на электроды и применяемый 
материал и рельс, общий журнал работ, журнал сварочных работ, журнал монтажных 
работ, журнал входного контроля, акт контроля качества сварных соединений, копия 
удостоверения сварщика, «Акт визуально-измерительного контроля» «ВИК», Акт 
сдачи кранового пути в эксплуатацию после ремонта, исполнительные схемы.

Приложение №1. Дефектная ведомость.
Приложение № 2. Схема раскладки кранового рельса.
Приложение № 3. План пролета.

Зам. главного механика

Инженер по надзору за безопасной 
эксплуатацией ГПМ и СРПД

Маганов. А.Б.

Базарбаев Ф.Ш

Старший мастер участка по ГПМ Исламов Э.Т
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ПРИЛОЖЕНИЕ № 1

Дефектная ведомость ремонта кранового пути 
по ряду Си D отм 36.000 ось 1/3-5-20 

расположенного в Здании листопрокатного цеха 
«СП ООО Ташкентский металлургический завод»

№ 
п/п

Наименование узла, 
элемента кранового 

пути

Описание дефекта Наименование работ

1. Рельсовый путь в осях 
1/1-2, узел 

антисейсмического шва

Имеется деформация 
рельса

Произвести замену рельса и выставить 
зазоры согласно схеме МП -17-204-006- 
ЗД-01-01.0-00-ТХ.

2. Рельсовый путь в осях 
9-11, узел 
антисейсмического шва

Имеется деформация 
рельса

Произвести замену рельса и выставить зазоры 
согласно схеме МП -17-204-006-ЗД-01-01.0- 
00-ТХ

3. Рельсовый путь по всей 
длине кранового пути 
ряд С и D ось 1/3^-20.

Требуется нивелировка 
высотных отметок 
рельсового пути

Произвести нивелировку высотных отметок 
кранового пути.

4. Рельсовый путь по всей 
длине кранового пути 
ряд С и D ось 1/3^20.

Требуется выставка колеи 
кранового пути

Произвести выставку колеи кранового пути.

5. Рельсовый путь по всей 
длине кранового пути 
ряд С и D ось 1/3^20.

Требуется обтяжка 
прижимных планок 
(Gantrex) крепления 
рельсов кранового пути

Произвести обтяжку прижимных планок 
(Gantrex) крепления рельсов кранового пути.

__________________________________________

Зам. главного механика

Инженер по надзору за безопасной 
эксплуатацией ГПМ и СРПД

Маганов. А.Б.

Базарбаев Ф.Ш

Старший мастер участка по ГПМ Исламов Э.Т


