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NOZZLE SCHEDULE / TAB/UUA WTYLEPOB
NG Pos./Mo3. | Qty./Kon. | Size/Pa3wm. Norm/HopMbl Orientation/OpueH,
N6 N7 :_I..ﬁA_-. _I \_I_ @ .o n N\_ N1 1 DN 100 DIN EN 1092-1/PN10 ‘_mOoA+\_mO_._.__.:\ZZV
= NS N ITTing LUg/TiogbeMRAs npoywund - - N2 1 DN 100 | DIN EN 1092-1/PN10_180°(-150mm/mm)
o 71 71 @28 N3 1 DN 80 DIN EN 1092-1/PN10 135°
|/ \| ﬁmm NL4 1 DN 80 DIN EN 1092-1/PN10 225°
* - N5 1 DN 80 DIN EN 1092-1/PN10 225°
K 3 N6 1 DN 50 DIN EN 1092-1/PN10 210°
NG~ =" N7 Q DN 50 | DIN EN 1092-1/PN10 90°
w3 ﬁ m N8 1 DN 50 DIN EN 1092-1/PN10 90°
~ _ N9 1 DN 80 DIN EN 1092-1/PN10 180°
M1 1 DN 600 DIN EN 1092-1/PN10 225°
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